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Las pruebas de fuego mostraron que la velocidad de combustión lineal
promedio del panel UH fue de 388.36 mm/min, mientras que la del panel UF
no fue posible determiner debido a que la norma ASTM D635 indica que el
material no es propenso a quemarse.

Las pruebas promedio de absorción de agua e hinchamiento mostraron que
los paneles UF resultaron en mejores porcentajes que los paneles HU, con un
52% de aumento en el peso y un 9% de hinchamiento con respecto a sus
dimensiones.

Oaxaca ocupa el primer lugar en la producción de mezcal
artesanal debido a su alto nivel de producción, envasado e
importancia en el mercado [1]. Tiene una alta gama de
inventario magueyero, su cultivo es de alrededor de 15 500
hectáreas de agave, donde el 60% pertenece al Agave
angustifolia Haw, mejor conocido como “espadín azul”. El
bagazo es un residuo fibroso que queda después de que la
cabeza de los agaves han sido arrancadas, cocidas,
enjuagadas y exprimidas para extraer azúcares
fermentables para la producción de mezcal; representa el
25% del total de la planta de agave. El bagazo está
compuesto principalmente por celulosa (41.09%),
hemicelulosa (28.33%), lignina (10.68%), entre otros [2]. En
2011, más de 349 toneladas de fibra de bagazo fueron
desperdiciadas [1]. Dadas las cantidades que se generan,
un uso alternativo del bagazo del Agave angustifolia Haw;
residuo del proceso de obtención de mezcal, es como
refuerzo de un biocompuesto para fabricar tableros para
uso en construcción y otras aplicaciones.
El biocompuesto fue formulado con una parte de fibra de
bagazo de 10 mm y dos partes de caucho natural como
matriz, se caracterizó físicamente realizando pruebas de
absorción de agua con base en la norma [3], la absorción y
el hinchamiento del espesor están expresados en
porcentaje , proporcionando información a corto plazo (2h)
y largo plazo (2+22h) del comportamiento de la absorción
de agua e hinchamiento del espesor, tabla 1. Por otro lado,
se determinó la velocidad relativa de combustión con base
en la norma [4], tabla 2, la velocidad de combustión lineal
promedio del biocompuesto fue de 388.36 mm/min.

Obtención de la fibra del bagazo del Agave angustifolia
Haw.
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La metodología utilizada en las pruebas de absorción de agua e
himchamiento por inmersión está basada en la norma ASTM D 1037–2012.
La metodología utilizada en la prueba de fuego está basada en la norma
ASTM D635-03, que consiste en una prueba de laboratorio a pequeña escala
para comparar la velocidad linear relativa de combustión o el alcance y el
tiempo de combustión.

Tabla 1. Absorción de agua e hinchamiento por inmersión.

Table 2. Linear speed of combustion
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